WPUFF N Info Bienenzuchtgerite

MITTELWAND GIESSANLAGEN MWGA

Innenkihlung

MITTELWAND GIESSFORMEN MWGF | o Formplatten oben und unten
AuBenkiihlung mit innenliegender Wasserkuihlung
- - Warmetauscher-Prinzip

o kein Losemittel,
daher

o trockene Mittelwande
o einbaufertige AuBenmaRe
o Zellschrift aus widerstandsfahigem

Silikonkautschuk eigener Rezeptur
uber Jahrzehnte bewahrt

Fondation Casting Mold

o Maetallteile aus rostfreiem Edelstahl

o ablaufendes Wasser dient zur
Abkilihlung des uberschiissigen
Wachses in der Fangwanne

o Absperr-/ Regulierventil zur
Anpassung der Kiihlung an die
Arbeitsgeschwindigkeit,
geringer Wasserverbrauch

o Standardgrofen und SondermaRe

o Standard ZELLE 5,4 mm (790/dm?)
Midi ZELLE 5,1 mm (850/dm?)
Mini ZELLE 4,9 mm (945/dm?)
Afro ZELLE 4,8 mm(1050/dm?)
Drohne ZELLE 6,9 mm (490/dm?)

Besonders hohe Leistung gewahrleistet durch wirksamen Warmetauscher
rasche Entformung mit einer Hand, dank kombinierter Vakuumbellftung
Wegfall der Manipulation mit dem Ldsemittel

Beschneiden nicht erforderlich

Erzielbare Taktzeit 50 bis 60 Sekunden (60 bis 70 Stlick pro Stunde)

Bedienung von zwei Anlagen durch eine Person mdglich:
wahrend der Aushartezeit (ca 30 Sekunden) in der einen Anlage,
wird die zweite Anlage mit fllissigem Wachs versorgt, doppelte Ausbringung
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Fortsetzung Seite 2, Typeniibersicht, MWGF, Zubehdr, Kurzanleitung
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MITTELWAND GIESSANLAGEN Kihlung innen
MWGA 1. MaB = Wabenbreite

2. MaB3 = Wabenhéhe

Mittelwand GieBanlage EM  350x200mm
Mittelwand GieBanlage EM-2 350x400mm’
1 Guss + 1 Schnitt = 2 Mittelwande EM
Mittelwand GieBanlage Z1  395x200mm
Mittelwand GieBanlage Z2  395x195mm
Mittelwand GieBanlage Z2-2 395x390mm

1 Guss + 1 Schnitt = 2 Mittelwande 22
Mittelwand GieBanlage K 305x225mm
Mittelwand GieBanlage BW 398x220mm
Mittelwand GieBanlage YU 400x300mm_
Mittelwand GieBanlage AZ 385x225mm
Mittelwand GieBanlage L  420x202mm
Mittelwand GieBanlage L-2 420x404mm
Mittelwand GieBanlage DAD 420x270mm
Mittelwand GieBanlage GST 390x235mm
Mittelwand GieBanlage CH 264x335mm
Mittelwand GieBanlage SondermaB Gr. 1
Wirkfldche bis 9,00 dm2

Mittelwand GieBanlage SondermaB Gr. 2
Wirkflache bis 13,00 dm?2

Mittelwand GieBanlage SondermaB Gr. 3
Wirkflache bis 17,00 dm?2

Zuschlag fiir Hochwabe / MWGA

Zuschlag fiir ZELLE 4,8 Afro / MWGA-F
Zuschlag fiir ZELLE 4,9 / MWGA-F
Zuschlag fiir ZELLE 5,1 / MWGA-F
MW-GieBanlage Drohnen BW 398x22omm
MW-GieBanlage Drohnen L~ 420x202mm
MW-GieBanlage Drohnen DAD 420x270mm
Versand Verpackung MWGA-F 63x54x30cm

44112000
44112002

44112100
44112101
44112102

44112200
44112300
44112400
44112405
44112500
44112502
44112600
44112700
44112800
44113501~

44113502-
44113503~

44113505
44113548
44113549
44113551
44114300
44114500
44114600
44114700

Zubehor wird mitgeliefert:
Spachtel, Pinsel, Gebrauchsanweisung

Zubehor zur Wahl:

44114680 MW-Schneideschablone EM 350x200mm
44114682 MW-Schneideschablone Z2 395x195mm
44114686 MW-Schneideschablone L  420x202mm
44115000 Anschluss Schlauch Garn. MW-GieBanlage
44115100 Ablauf Schlauch Garn. MW-GieBanlage
44130000 Rollmesser

Gerate zur Wahl

zum Giessen von MW und Kerzen

44000100 Wachs-Schmelztopf 16L mit Thermostat
44000105 Wachs-Schmelztopf 27L mit Thermostat

Lieferzeiten
StandardmaBe ab Lager, SondermaBe und andere
Zellen 6 Wochen, groBe Stiickzahlen auf Anfrage
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MITTELWAND GIESSFORMEN Kiihlung auBen
MWGF 1. MaB = Wabenbreite
2. MaBB = Wabenhothe
44111600 Mittelwand GieBform oW L 420x202mm
>>> ohne Warmetauscher<<<
Fiir Regionen ohne FlieBwasser.
Externe Kiihlung durch manuelles Eintauchen der
geschlossenen MWGF in einen Wasserbehalter. So
kénnen kleine Imkereien in entlegenen Gebieten,
z. B. in den Tropen, autark betrieben werden.
ZellengréBen wie bei MWGA.
Langstroth 420 X 202 mm ab Lager bzw. in
6 Wochen, lieferbar.

Kurzanleitung

. Gerat auf ebenen waagrechten Tisch stellen

. Wasser anschlieBen (MWGA)

. temperiertes Wachs hinten eingieen

. Gerat schlieBen

. einige Sekunden zuhalten

. nach vorne (ibergelaufenes Wachs mit Spachtel
in die Fangwanne schaben

7. nach 50 bis 60 Sekunden &ffnen, dabei erfolgt

die Vakuumbeliiftung automatisch
8. Mittelwand ohne Werkzeug entnehmen
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